) entidad mexicana ACREDITACION: SINONIMO DE CONFIANZA
de acreditacidén,a.c. Y COMPETENCIA TECNICA

mariano escobedo n° 564
col. anzures, 11590
ciudad de méxico

tel. (55) 91484300
WWW.ema.orq.mx

XPERTO INTEGRAL SYSTEMS, S.A. DE C.V.

HipALGo No. 105, CoL. Los ELIzZONDO,
C.P. 66050, GENERAL ESCOBEDO, NUEVO LEON.

Ha sido acreditado como Laboratorio de Calibracion bajo la norma NMX-EC-
17025-IMNC-2018 ISO/IEC 17025:2017. Requisitos generales para la
competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion, para el area de
Humedad

Acreditacion NUmero: H-65
Fecha de acreditacion: 2021/03/17
Fecha de ampliacién: 2022/12/07

Fecha de emision: 2022/12/07

Numero de referencia: 22LC2047
Tramite: Ampliacién en los alcances de medicion ya acreditados

Numero de referencia: 22L.C2053
Tramite: Ampliacién de personal

El alcance para realizar las calibraciones es de conformidad con:

Método o procedimiento: Calibracion de higrémetros

Signatarios autorizados

Jorge Covarrubias Sauceda

Edilberto Sauceda L6pez

Marco Antonio Vargas Leos

Miguel Angel Allende Ramirez
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Ver Anexo A (Tabla CMC H-65)

Notas para la interpretaciéon de la Tabla CMC:

I. Magnitud: Es la magnitud en la que sera calibrado el Instrumento Bajo Calibracién (IBC).
Il. Instrumento de medida: Es el Patrén o Instrumento Bajo Calibracion (IBC)
lll. Método de medida: Se indica el método de calibracién o medicién que el laboratorio utiliza para prestar
el servicio de calibracion
IV. Intervalo o punto de medida: Se indican el punto y/o los valores minimo y maximo del intervalo
acreditado del servicio de calibracion o medicion.
V. Condiciones de funcionamiento de referencia

e Parametro: Es la condicién de medicién bajo la cual se realiza la calibracion del IBC.EI valor de
parametro puede ser utilizado por el usuario del IBC para operarlo bajo las mismas condiciones que se
observaron durante su calibracion, o en su defecto, para que el usuario pueda aplicar las correcciones
correspondientes.

e Especificaciones: Es el valor del pardmetro (condiciones de medida), que se observa durante la
calibracion del IBC.

VI. Incertidumbre expandida de medida: Se declara el valor de incertidumbre expandida que el laboratorio
puede alcanzar durante la prestacion del servicio de calibracion o medicion.

e Valor numérico de la unidad: Se refiere al valor de la incertidumbre de calibracion del intervalo o
punto de medicion.

e Unidad de medida: Se declara la unidad en que se expresa el valor de la incertidumbre expandida.

e Contribucioén del laboratorio: Es la incertidumbre asociada a las capacidades técnicas de calibracion
del laboratorio acreditado, expresada como una incertidumbre estandar multiplicada por el factor de
cobertura. Este valor considera al menos, las siguientes componentes de incertidumbre:

1. Laincertidumbre de la calibracion de los patrones que el laboratorio utiliza;

2. Laincertidumbre del método de calibracion;

3. La incertidumbre asociada con las condiciones de medicidon en que se realiza el servicio de
calibracion o medicion;

4. Laincertidumbre que resulta por cambio de condiciones de medida si el servicio de calibracion
se realiza en sitio 0 en campo;

5. Laincertidumbre por reproducibilidad del método de calibracion utilizado para realizar el servicio
de calibracion o medicion.

e Contribuciéon del IBC: Es la incertidumbre asociada con el desempefio del instrumento bajo
calibracion, expresada como la incertidumbre estandar multiplicada por el factor de cobertura.

e Factor de cobertura: Es el nUmero por el que se requiere multiplicar la incertidumbre estandar total
para obtener la mitad de un intervalo simétrico, centrado en la mejor estimacion del mensurando, en el
cual se puede encontrar su valor verdadero, con un nivel de confianza de aproximadamente 95 %.

e ¢Incertidumbre relativa o absoluta?: Se declara si el valor de la incertidumbre expandida es un valor
absoluto o relativo. En el caso de que la incertidumbre expandida sea relativa, también se declara si
es respecto del valor nominal del servicio de calibracion o de algun valor a plena o media escala.
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VII. Patrén de referencia usado en la calibracién: Se informa el patrén o patrones de referencia que el
laboratorio utiliza para realizar el servicio de calibracion o medicién.

e Fuente de trazabilidad metroldgica: Es el origen inmediato de la trazabilidad del patrén de referencia

usado en la calibracion, el cual esta asociado con el servicio de medicion o calibracion bajo el alcance

de la CMC.
VIll. Ensayos de aptitud que soportan la CMC: Se reportan aquellos Ensayos de Aptitud en que el
laboratorio ha participado y que soportan especificamente el servicio de calibracién o medicion.

Por la entidad mexicana de acreditacidn, a.c.

Maria Isabel Lépez Martinez
Directora General

Pagina 3 de 3


http://www.ema.org.mx/

A
CSIYXCI

entidad mexigctna
de acreditacion,a.c.

Tabla de expresion de las Capacidades de Medicion y Calibraciéon (CMC) de un laboratorio de calibracién acreditado

ANEXO A

CUMPLIENDO LA MISION DE SERVIR
A MEXICO Y A NUESTROS CLIENTES

ACREDITACION

H-65

Fecha de emision: 2022-12-07
Revision: 03
1 1} n v \ Vi Vil Vi IX
Servicio de Calibracién o Medicién Condiciones de funcionamiento de referencia Incertidumbre expandida de medida Patrén de referencia usado en la calibracién
Int I to d icipacié Ei d
ntervalo :~:un o de Par Fndnsayos e Observaciones
B . . . medida Valor numérico de | unidad de Contribucién del Contribucién del Factor de éInc.relativa o . N Fuente de trazabilidad aptitu
Magnitud Instrumento de medida Método de medida ] . N . Patrén de medida L.
la unidad medida laboratorio IBC cobertura absoluta? metrolégica
Termohigrometro
Marca: Vaisala
Modelo: MI70 / HMP76
Exactitud: CENAM-MEX
Higrometros Medio de Cémara 1%H.R.de(0%H.R.a90 % Metas
Humedad relativa con clase de exactitud: Directo por comparacién 7%H.R. a 90%H.R. eneracion (flujo dividido) 074 a 0091 % H.R. 074 a 0091 0.032 a 0.032 2 absoluta H.R.) Acreditacién: H-05 BR-EA-HUMEDAD-003/2022
>1%HR. 8 ! 1.7% H.R. de (> 90 % H.R. a 100 oo
% H.R.)
Incertidumbre:
(0.71% H.R. a 0.80 %.H.R.)
de 6.6 % H.R. a 97.6 % H.R.
Incertidumbre porla [ 0.043% H.R.a 0.36%
uniformidad HR.
Temperatu'ra dentro 21eC a 23°C
de la cdmara
Tempgratura 219C +3 oC
ambiente
Termohigrometro
Marca: Vaisala
Modelo: MI70 / HMP76
Higrometros 1%HR ;:T?:/u:R a90% CENAM-MEX
) 8 ) ) y >90%HR. a 95% Medio de Cémara o R o R o Metas
Humedad relativa con clase de exactitud: Directo por comparacién . o 093 a 1.0 % H.R. 093 a 1.0 0.032 a 0.032 2 absoluta H.R.) .
H.R. generacion (flujo dividido) Acreditacién: H-05
21.7%HR. 1.7 % H.R. de (> 90 % H.R. a 100 ema
% H.R.)
Incertidumbre:
(0.71% H.R. 2 0.80 %.H.R.)
de 6.6 % H.R. a 97.6 % H.R.
Incertidumbre porla | 0.40%H.R.a 0.41%
uniformidad H.R.
T
emperaturra dentro 219C a 239C
de la cdmara
T
empe.ratura 219C +3 oC
ambiente
Lo anterior por conducto de los siguientes signatarios:
Jorge Covarrubias Sauceda
Edilberto Sauceda Lopez
Marco Antonio Vargas Leos
Miguel Angel Allende Ramirez
Atentamente,

Maria Isabel Lépez Martinez
Directora General
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